
AD
AG

X
AG

ASX
A

S

アイコン一覧

表面処理説明

型番一覧

仕様別一覧

商品規格

商品規格

商品規格

商品規格

商品規格

切削条件表

切削条件表

切削条件表

切削条件表

切削条件表

参考資料

       
       

       
       

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

超硬エンドミル選定表
Selection criteria according to carbide end mill shape

アイコン一覧

素材 コーナー形状

超硬合金

超硬合金

極細超微細粒子超硬合金

超微細粒子超硬合金

エキセン

フラット

表面処理 加工可能硬度

～55HRCまで加工可能

～65HRCまで加工可能

窒素珪素化チタンナノコート

窒化チタン+Xナノコート

窒素クロムアルミナノコート

窒素クロムアルミニウムナノコート

ダイヤモンドナノコート

ねじれ角

ねじれ角

ねじれ角

ねじれ角

ねじれ角

2枚刃 4枚刃

3枚刃 6枚刃

ねじれ角

ねじれ角
コーナー形状

刃数
タッチ

ピン角

ラジアス

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

Possible to cut up to 55HRC

Possible to cut up to 65HRC



A

A

表面処理説明
型番説明

コート特徴

コートアイコン

コート構造

刃径
シャンク径

全長

刃数

強力型

直刃

ボール

ラジアス

タッチスクエア

ピン角スクエア

規格品

R:ボール半径

L:ネック有効長

(例：L6はロングネック有効長が6mmであることを示します。)

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

SG高硬度

GX超高硬度

S汎用

G高寿命

Dグラファイト加工



A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

AS

AS

A

A

A

A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

仕様別一覧

仕様 品名型番 刃径範囲 形状 コーテイング 寸法表 切削条件

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

ASX

ASXL

2枚刃ボールエンドミル

2枚刃パワーボールエンドミル

 2枚刃パワーボールエンドミル

4枚刃パワーラジアスエンドミル

2枚刃ロングネックボールエンドミル

2枚刃ロングネックスクエアエンドミル

2枚刃ロングネックスクエアエンドミル

2枚刃ロングネックラジアスエンドミル

2枚刃ロングネックアジアスエンドミル

4枚刃ロングネックラジアスエンドミル

4枚刃ロングネックスクエアエンドミル

4枚刃パワーラジアスエンドミル

2枚刃スクエアエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル-45°

6枚刃スクエアエンドミル-52°

2枚刃ラジアスエンドミル

4枚刃ショート刃ラジアス エンドミル

4枚刃ラジアス エンドミル

2枚刃ボールエンドミル

2枚刃スクエアエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル-45°

6枚刃スクエアエンドミル-52°

2枚刃ラジアスエンドミル

4枚刃ラジアスエンドミル

4枚ショート刃ラジアスエンドミル

Type



A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

ASX

AG

AGX

A

A

A

A

A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

仕様別一覧

仕様 型番 品名 刃径範囲 コーティング 寸法表 切削条件

AG

AG

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

コーティング

2枚刃ボールエンドミル

2枚刃ボールエンドミル

2枚刃スクエアエンドミル

2枚刃スクエアエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル

4枚刃ロングネックスクエアエンドミル

4枚刃ロングネックスクエアエンドミル

4枚刃ロングネックスクエアエンドミル

2枚刃ロングネックスクエアエンドミル

2枚刃ロングネックスクエアエンドミル

2枚刃ロングネックラジアスエンドミル

2枚刃ロングネックラジアスエンドミル

2枚刃ロングネックラジアスエンドミル

2枚刃ロングネックボールエンドミル

2枚刃ロングネックボールエンドミル

4枚刃パワータイプラジアスエンドミル

4刃パワータイプラジアスエンドミル

4枚刃ロングネックラジアスエンドミル

4枚刃ロングネックラジアスエンドミル

4枚刃ロングネックラジアスエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル-45°

4枚刃スクエアエンドミル-45°

2枚刃ラジアスエンドミル

2枚刃ラジアス エンドミル

4枚刃ラジアスエンドミル

4枚刃ラジアス エンドミル

4枚ショート刃ラジアス エンドミル

Type



A

A

A

A

A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

仕様別一覧

仕様 型番 品名 刃径範囲 コーティング 寸法表 切削条件

AD

2枚刃ボールエンドミル

4枚刃ボールエンドミル

4枚刃スクエアエンドミル

4枚刃ラジアス エンドミル

Type



AS

AS serie

A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A

ASB 2枚刃ボールエンドミル

AS特徴

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

型 番 刃径 刃長R 有効長 首下径 首下R 首角 全長 形状
シャン
ク径

在庫

AS特徴 

超硬合金 コーティング

ねじれ角 フラット

図B

図A

拡大図

首下R

首下R

有効長

適用



A A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A

A

A
A

A
A
A
A
A
A

A

A

A

ASB 2枚刃ボールエンドミル 2枚刃パワーボールエンドミル

型 番 刃径 刃長 有効長R 首下径 首下R 首角 全長
シャン
ク径

在庫

型 番 刃径 刃長R 有効長 首下径 全長
シャン
ク径

在庫

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

超硬合金
超硬合金

コーティング
コーティング

ねじれ角

ねじれ角
フラット

フラット

図B

形状

単位

単位



A A

A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

型 番

型 番

刃径

刃径

刃長

刃長

首下R

首下R

首角

首角

全長

全長

シャン
ク径

シャン
ク径

在庫

在庫

対応被削材 最適 適合

炭素鋼 合金鋼

合金工具鋼 プリハードン鋼

プリハードン鋼 焼入れ鋼 ステンレス鋼
鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

アルミ合金 グラファイト チタン合金 耐熱合金. プラスチック

拡大図

有効長

首下R

首下R

ASE ２枚刃スクエアエンドミル ASE ２枚刃スクエアエンドミル

図A

図B

形状

形状

単位

単位

銅合金

対応被削材 最適 適合

炭素鋼 合金鋼

合金工具鋼 プリハードン鋼

プリハードン鋼 焼入れ鋼 ステンレス鋼
鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

アルミ合金 グラファイト チタン合金 耐熱合金. プラスチック銅合金



AA

A

A
A
A
A

A
A
A
A
A

A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

ASE 4枚刃スクエアエンドミル ASE 4枚刃スクエアエンドミル

図A

図B

拡大図

有効長

首下R

超硬合金 コーティング

ねじれ角 エキセン

型 番

型 番

刃径

刃径

刃長

刃長

首下R 首角

首角首下R

全長

全長

シャン
ク径

シャン
ク径

在庫

在庫

形状

形状

単位

単位

対応被削材 最適 適合

炭素鋼 合金鋼

合金工具鋼 プリハードン鋼

プリハードン鋼 焼入れ鋼 ステンレス鋼
鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

アルミ合金 グラファイト チタン合金 耐熱合金. プラスチック銅合金



A A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

ASEF 4枚刃スクエアエンドミル-45° ASEF 4枚刃スクエアエンドミル-45°

図A

図B

拡大図

有効長

首下R

超硬合金 コーティング

ねじれ角 エキセン

型 番

型 番

刃径

刃径

刃長

刃長

首下R

首下R

首角

首角

全長

全長

シャン
ク径

シャン
ク径

在庫

在庫

形状

形状

単位

単位

対応被削材 最適 適合

炭素鋼 合金鋼

合金工具鋼 プリハードン鋼

プリハードン鋼 焼入れ鋼 ステンレス鋼
鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

アルミ合金 グラファイト チタン合金 耐熱合金. プラスチック銅合金



A A

A A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

ASEG 6枚刃スクエアエンドミル-52° ASR 2枚刃ラジアスエンドミル

超硬合金 コーティング

ねじれ角 エキセン

型 番 型 番刃径 刃径刃長 刃長 首下R

首下R

首下R

首角全長 全長
シャン
ク径

在庫 在庫形状

図A

図B

単位 単位

シャン
ク径

超硬合金 コーティング

ねじれ角 フラット

拡大図

有効長

(R)コー
ナー半径

対応被削材 最適 適合

炭素鋼 合金鋼

合金工具鋼 プリハードン鋼

プリハードン鋼 焼入れ鋼 ステンレス鋼
鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

アルミ合金 グラファイト チタン合金 耐熱合金. プラスチック銅合金



AA

A A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A

A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

ASR 2枚刃ラジアスエンドミル ASR 4枚刃ラジアスエンドミル

超硬合金

超硬合金

コーティング

コーティング

ねじれ角
ねじれ角

フラット

フラット

型 番 型 番

単位 単位

図B

刃径 刃径刃長 刃長首下R 首下R

首下R

首下R

首角 首角全長 全長シャン
ク径

シャン
ク径在庫 在庫形状 形状

図B

図A

有効長

拡大図

(R)コー
ナー半径

(R)コー
ナー半径

対応被削材 最適 適合

炭素鋼 合金鋼

合金工具鋼 プリハードン鋼

プリハードン鋼 焼入れ鋼 ステンレス鋼
鋳鉄

ダクタイル鋳鉄

アルミ合金 グラファイト チタン合金 耐熱合金. プラスチック銅合金



A A

A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D

ASR 4枚刃ラジアス エンドミル ASRP 4枚刃ショートラジアスエンドミル

超硬合金

超硬合金

コーティング

コーティング

ねじれ角

ねじれ角

エキセン

エキセン

図B 図A

図B

拡大図

首下R

有効長

拡大図

首下R

有効長

型 番

型 番

刃径

刃径

刃長

刃長

首下R

首下R

首角 

首角

全長

全長

シャン
ク径

シャン
ク径

在庫

在庫

形状

形状

単位

単位

有効長 首下径

(R)コー
ナー半径

(R)コー
ナー半径



AA

A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

ASRP 4枚ショート刃ラジアス エンドミル ASRT 4刃パワータイプラジアスエンドミル

超硬合金

超硬合金

コーティング

コーティングねじれ角

ねじれ角

エキセン

図B

型 番

型 番

刃径

刃径

刃長

刃長

有効長

有効長

首下径

首下径

首下R 首角

首角

全長

全長

シャン
ク径 シャン

ク径

在庫

在庫

単位

単位
図

フラット

(R)コー
ナー半径 (R)コー

ナー半径

AD
AG

X
AG

ASX

A
S

A
S

        
        

        
A

S
X

A
G

A
G

X
A

D

AD
AG

X
AG

ASX
A

S

      
        

        
        

A
S

A
S

X
A

G
A

G
X

A
D



A A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A

A
A

A

A
A
A
A
A
A
A

ASB2L 2刃ロングネックボールエンドミル ASB2L 2刃ロングネックボールエンドミル
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